
 

 

การบริหารจัดการทรัพยากรและมลพิษ 

(Pollution and Resources Management) 

ผลการด าเนินงานปี 2568 

ปริมาณขยะและของเสีย 

 

ปริมาณขยะทั้งหมด 
196 ตัน 

ลดปริมาณขยะที่น าไปฝังกลบได้ 
57.43%  

 

ลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจกได้ 82.61 tCO2e 
 

 

 

  



 

 

ข้อมูลการปล่อยมลพิษทางอากาศ  

Parameter Unit Result Standard Analytic Method 
Standard 
compare 

TSP Mg/m3 118.46 240 U.S.EPA Method 5  

Carbon monoxide ppm 488.00 690 
Instrumental 

Analyzer Method 
 

Sulfur dioxide ppm 17.00 950 
Instrumental 

Analyzer Method 
 

Oxide of nitrogen 
as Nitrogen dioxide 

ppm 0.20 200 
Instrumental 

Analyzer Method 
 

Opacity % 8.66 10 
Ringelmann’s 

Method 
 

*ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ปลายปล่องของโรงผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีต จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

 ข้อมูลการใช้น ้า* 

ปริมาณการใช้น ้า 

6,732 ลิตร 
ปริมาณการใช้น ้าปี 2566 (ปีฐาน) 

10,622 ลิตร 
เป้าหมายการลดการใช้น ้าภายในปี 2568 

2%  
ปริมาณการใช้น ้าท่ีลดลง  

3,890 ลิตร (คิดเป็น 37%) 
*ข้อมูลปริมาณน ้าเฉพาะจากกิจกรรมของส านักงานใหญ่ 

คุณภาพน ้าทิ้งจากอาคาร* 

พารามิเตอร์ 
ผลการตรวจ
คุณภาพน ้า 

ค่ามาตรฐานตามกฎหมาย
อาคารประเภท ค. 

ผลคุณภาพน ้า 

pH 7.67 5.5 - 9.0 ตามเกณฑ ์

Total Dissolved Solids 586.67 ≤1300 ตามเกณฑ ์
Totals Suspended Solids 18.67 ≤50 ตามเกณฑ ์

Biochemical Oxygen 
Demand 

19.67 
≤40 ตามเกณฑ ์

Sulfide <1.0 ≤1.0 ตามเกณฑ ์

Total Kjeldahl Nitrogen 23.33 ≤40 ตามเกณฑ ์

Oil and grease <5 ≤20 ตามเกณฑ์ 
*ข้อมูลปริมาณคุณภาพน ้าทิ้งเฉพาะกิจกรรมของส านักงานใหญ่ 



 

 

 ข้อมูลสัดส่วนการใช้วัสดุที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม ต่อมูลค่าการจัดซื้อวัสดุทั้งหมด 

การจัดซื้อวัสดุที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม  
(เทียบกับมูลค่าการจัดซื้อวัสดุทั้งหมด) 

0.0001% 

มูลค่าการจัดซื้อวัสดุที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม  
 

448,170.55 บาท 

 

โครงการคัดแยกขยะ 

บริษัทน านโยบายการจัดการขยะอย่างเป็นระบบมาใช้ทั่วทั้งองค์กร โดยก าหนดให้พนักงานทุกคนมีส่วน

ร่วมในการคัดแยกขยะอย่างถูกต้องตั้งแต่ต้นทาง มีการจัดตั้งจุดคัดแยกขยะครบถ้วนในทุกพ้ืนที่ปฏิบัติงาน ทั้ง

ส านักงานใหญ่ โครงการก่อสร้าง และหน่วยงานสนับสนุนต่างๆ เช่น ศูนยบ์ริการซ่อมเครื่องจักร โรงผลิตแอสฟัลท์

ติกคอนกรีต โดยแบ่งประเภทขยะออกเป็นขยะรีไซเคิล ขยะเปียก ขยะทั่วไป และขยะอันตราย พร้อมทั้งมีสื่อสาร

ให้ความรู้แก่พนักงานอย่างต่อเนื่องเกี่ยวกับวิธีการคัดแยกท่ีถูกต้องและประโยชน์ของการจัดการขยะที่มี

ประสิทธิภาพนอกจากการด าเนินงานภายในองค์กร  

บริษัทยังขยายขอบเขตการจัดการขยะไปยังห่วงโซ่คุณค่า โดยก าหนดเป็นข้อก าหนดให้ผู้รับเหมาและผู้

รับจ้างช่วงต้องมีระบบการจัดการขยะที่ถูกต้องในพ้ืนที่โครงการเช่นเดียวกัน มีการติดตามตรวจสอบและให้

ค าแนะน าเพ่ือให้มั่นใจว่าการจัดการขยะในทุกพ้ืนที่ด าเนินไปอย่างมีประสิทธิภาพและสอดคล้องกับมาตรฐานของ

บริษัท 

ในปี 2568 บริษัทได้ขยายขอบเขตการเก็บข้อมูลและรายงานปริมาณขยะจากเดิมที่ครอบคลุมเฉพาะ

ส านักงานใหญ่ ไปสู่โครงการก่อสร้างและหน่วยงานสนับสนุนทุกแห่งทั่วประเทศ การรวบรวมข้อมูลอย่างครบถ้วน

นี้ท าให้บริษัทสามารถเข้าใจภาพรวมการเกิดขยะในทุกกระบวนการด าเนินงานได้อย่างชัดเจน และใช้เป็นข้อมูลปี

ฐาน (Baseline) ส าหรับการก าหนดเป้าหมายการลดและจัดการขยะในปีต่อๆ ไปอย่างเป็นรูปธรรม 

การด าเนินงานจัดการขยะของบริษัทในปี 2568 รวบรวมข้อมูลปริมาณขยะได้ 196 ตัน โดยช่วยลดการน า

ขยะไปก าจัดในสถานที่ฝังกลบได้ 113 ตัน คิดเป็น 57.43% ของปริมาณขยะทั้งหมด ผ่านการน าขยะรีไซเคิลส่งให้

ผู้รับซื้อเพ่ือน าไปแปรรูปเป็นวัตถุดิบใหม่ และน าขยะเปียกไปท าปุ๋ยเพ่ือใช้ในสวนผักของบริษัทหรือส่งต่อให้

หน่วยงานของท้องถิ่นเพ่ือน าไปเป็นอาหารสัตว์และท าปุ๋ย 



 

 

นอกจากการลดปริมาณขยะที่ส่งไปฝังกลบแล้ว การคัดแยกและจัดการขยะอย่างเหมาะสมยังช่วยลดการ

ปล่อยก๊าซเรือนกระจกได้ 82.61 ตันคาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่า (tCO2e) ซึ่งเกิดจากการลดการผลิตก๊าซมีเทน

จากการย่อยสลายขยะในสถานที่ฝังกลบ และการลดการใช้พลังงานในการผลิตวัตถุดิบใหม่เม่ือมีการน าวัสดุกลับมา

ใช้ใหม่ผ่านกระบวนการรีไซเคิล 

บริษัทมีแผนที่จะพัฒนาระบบการจัดการขยะให้มีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึนในอนาคต โดยก าหนดเป้าหมาย

การเพ่ิมสัดส่วนขยะที่น ากลับมาใช้ประโยชน์ การลดปริมาณขยะที่เกิดขึ้นตั้งแต่ต้นทาง และการพัฒนานวัตกรรมใน

การน าขยะมาสร้างมูลค่าเพ่ิม เพ่ือก้าวสู่การเป็นองค์กรที่มีการจัดการทรัพยากรตามหลักเศรษฐกิจหมุนเวียนอย่าง

แท้จริง 

  

ภาพจุดแยกขยะในพื้นที่โครงการก่อสร้างต่างๆ 

 
ภาพการสื่อสารกจิกรรมคัดแยกขยะผ่าน Newsletter 



 

 

โครงการน าขยะเศษอาหารมาท าปุ๋ย 

 บริษัทพัฒนาระบบการจัดการขยะเศษอาหารแบบครบวงจรที่ส านักงานใหญ่ โดยน าหลักการเศรษฐกิจ

หมุนเวียนมาประยุกต์ใช้ในการบริหารจัดการของเสียจากโรงอาหารของบริษัท เริ่มต้นจากการคัดแยกเศษอาหาร

ออกจากขยะประเภทอ่ืนอย่างเคร่งครัด และน าไปแปรรูปเป็นปุ๋ยด้วยเครื่องย่อยเศษอาหาร (Food Waste 

Composter) ที่ติดตั้งภายในบริเวณบริษัท 

 ปุ๋ยอินทรีย์ที่ผลิตได้ถูกน าไปใช้ประโยชน์ในสวนผักอินทรีย์ของบริษัท ซึ่งเป็นส่วนหนึ่งของโครงการส่งเสริม

ความมั่นคงทางอาหารและสุขภาพที่ดีของพนักงาน ผักปลอดสารพิษท่ีปลูกด้วยปุ๋ยอินทรีย์จากเศษอาหารของ

พนักงานเองน ามาประกอบเป็นอาหารกลางวันในโรงอาหารของบริษัท ท าให้พนักงานได้รับความรู้เกี่ยวกับการปลูก

ผักอินทรีย์และการจัดการเศษอาหาร สร้างความตระหนักรู้ด้านความยั่งยืนที่สามารถน าไปปรับใช้ในชีวิตประจ าวัน

ได้ 

 ผลลัพธ์ของโครงการ: 

 เครื่องย่อยเศษอาหารสามารถจัดการขยะเศษอาหารได้เฉลี่ย 4 กิโลกรัมต่อวัน หรือประมาณ 1,040 

กิโลกรัมต่อปีคิดเป็น 17% ของปริมาณขยะเศษอาหารทั้งหมดที่เกิดขึ้นในส านักงานใหญ่ 

 การด าเนินโครงการนี้ช่วยลดปริมาณขยะเศษอาหารที่ต้องน าไปก าจัดในสถานที่ฝังกลบ ช่วยลดค่าใช้จ่าย

ในการจัดซื้อปุ๋ยเคมีและผักสดจากภายนอก ส่งเสริมความมั่นคงทางอาหารภายในองค์กร และสร้างแรงบันดาลใจ

ให้พนักงานเห็นคุณค่าของการจัดการทรัพยากรอย่างมีประสิทธิภาพ 

 



 

 

  

ภาพกิจกรรมน าขยะเศษอาหารมาท าปุ๋ย 

 

โครงการน าคอนกรีตเหลือใช้มาท ากระถางต้นไม้ 

 บริษัทให้ความส าคัญกับการบริหารจัดการทรัพยากรอย่างมีประสิทธิภาพตลอดวงจรโครงการ ตั้งแต่

ขั้นตอนการออกแบบที่ค านึงถึงการใช้วัสดุอย่างเหมาะสมและคุ้มค่า การจัดซื้อจัดจ้างที่มีการวางแผนและประมาณ

การปริมาณอย่างแม่นย า ไปจนถึงการควบคุมกระบวนการก่อสร้างเพ่ือลดของเสียและการสูญเปล่า อย่างไรก็ตาม 

ในทางปฏิบัติ การด าเนินงานก่อสร้างอาจมีคอนกรีตหรือวัสดุเหลือใช้จ านวนเล็กน้อยจากปัจจัยต่างๆ เช่น การ

ปรับเปลี่ยนแบบในสนาม การสั่งซื้อวัสดุที่ต้องมีส่วนเผื่อตามมาตรฐานการก่อสร้าง หรือคอนกรีตส่วนเกินจากการ

เทพ้ืนหรือโครงสร้างที่ไม่สามารถน ากลับไปใช้ในกระบวนการผลิตได้ 

 เพ่ือไม่ให้วัสดุเหลือใช้เหล่านี้กลายเป็นของเสียที่ต้องน าไปก าจัดอย่างไร้คุณค่า บริษัทได้พัฒนาโครงการน า

คอนกรีตเหลือใช้มาสร้างสรรค์เป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ โดยทีมงานได้ออกแบบและผลิตกระถางต้นไม้จากคอนกรีตเหลือ

ใช้เพ่ือน าไปใช้ปลูกไม้ประดับและพืชผักสวนครัวเพ่ือตกแต่งและปรับปรุงทัศนียภาพในพ้ืนที่ของบริษัท สร้าง

สภาพแวดล้อมการท างานที่เป็นมิตรกับธรรมชาติและน่าอยู่ส าหรับพนักงาน นอกจากนี้ กระถางเหล่านี้ยังใช้

ประโยชน์ในการจัดสวนหย่อมบริเวณทางเข้าและพ้ืนที่ส่วนกลางต่างๆ ช่วยเพิ่มพ้ืนที่สีเขียวและส่งเสริมความ

หลากหลายทางชีวภาพในบริเวณโครงการ 

 โครงการนี้สะท้อนถึงแนวคิดเศรษฐกิจหมุนเวียน (Circular Economy) ที่บริษัทน ามาประยุกต์ใช้ในการ

ด าเนินงาน โดยการเปลี่ยนของเสียให้กลายเป็นทรัพยากรที่มีคุณค่า ลดปริมาณขยะก่อสร้างที่ต้องน าไปก าจัด ลด

การใช้วัสดุใหม่ในการจัดซื้อกระถางจากภายนอก และสร้างมูลค่าเพ่ิมจากวัสดุที่เหลือใช้ ในขณะเดียวกัน โครงการ



 

 

ยังส่งเสริมให้พนักงานเห็นความส าคัญของการใช้ทรัพยากรอย่างคุ้มค่าและมีส่วนร่วมในการคิดค้นวิธีการน าวัสดุ

เหลือใช้มาใช้ประโยชน์ใหม่ในรูปแบบต่างๆ บริษัทมีแผนที่จะขยายผลแนวคิดนี้ไปยังการน าวัสดุเหลือใช้ชนิดอื่นๆ 

มาสร้างสรรค์เป็นผลิตภัณฑ์ที่มีประโยชน์ เพ่ือก้าวสู่เป้าหมายการจัดการของเสียอย่างยั่งยืนและเป็นมิตรกับ

สิ่งแวดล้อม 

  
ภาพการน าเศษคอนกรีตคงเหลือมาผลติกระถางต้นไม ้

 

โครงการปรับปรุงเพื่อลดผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมในกระบวนการผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีต 

บริษัทด าเนินการปรับปรุงระบบควบคุมมลพิษทางอากาศจากโรงผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีต จังหวัด

พระนครศรีอยุธยา เพ่ือลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและชุมชนโดยรอบอย่างต่อเนื่อง โดยตระหนักว่าการ

ด าเนินงานในภาคก่อสร้างและการผลิตวัสดุก่อสร้างมีบทบาทส าคัญต่อคุณภาพอากาศในพื้นที่ปฏิบัติงานและชุมชน

ใกล้เคียง 

เดิมโรงงานมีการติดตั้งระบบควบคุมคุณภาพอากาศหลายระดับ ได้แก่ ระบบกรองฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag 

Filter) ที่ปลายปล่อง การติดตั้งแผงกันฝุ่นรอบบริเวณโรงงาน การฉีดพรมน ้าบริเวณพ้ืนที่ปฏิบัติงานและเส้นทาง

สัญจร รวมถึงการจัดการกองวัสดุอย่างเหมาะสม ระบบเหล่านี้ท างานร่วมกันอย่างมีประสิทธิภาพ สะท้อนให้เห็น

ผ่านผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ปลายปล่องในปี 2567 โดยผู้ตรวจสอบที่ได้รับการรับรองตามมาตรฐาน ซึ่ง

พบว่าค่ามลพิษทุกพารามิเตอร์เป็นไปตามมาตรฐานที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมก าหนด  

อย่างไรก็ตาม บริษัทมุ่งมั่นในการยกระดับมาตรฐานการจัดการคุณภาพอากาศให้สูงกว่าข้อก าหนดขั้นต ่า

ตามกฎหมาย ด้วยการตระหนักถึงความรับผิดชอบต่อชุมชนและการมีส่วนร่วมในการแก้ไขปัญหาคุณภาพอากาศ



 

 

ซึ่งเป็นประเด็นส าคัญของประเทศไทย โดยเฉพาะอย่างยิ่งปัญหาฝุ่นละอองขนาดเล็ก (PM2.5) ที่ส่งผลกระทบต่อ

สุขภาพของประชาชนในหลายพื้นที่ 

ในปี 2568 บริษัทจึงลงทุนติดตั้งระบบล้างฝุ่นแบบเปียก (Wet Scrubber) เพ่ิมเติมมูลค่ากว่า 900,000 

บาท เพื่อเพ่ิมประสิทธิภาพในการดักจับและลดปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) จากกระบวนการผลิตให้ต ่าลงอย่างมี

นัยส าคัญ เทคโนโลยี Wet Scrubber ท างานโดยการใช้น ้าฉีดพ่นผ่านกระแสอากาศท่ีปล่อยออกจากปล่อง ท าให้

ฝุ่นละอองติดกับละอองน ้าและตกตะกอนลงมา ซึ่งมีประสิทธิภาพในการดักจับฝุ่นได้สูงกว่าระบบกรองฝุ่นแบบ

เดี่ยว โดยเฉพาะฝุ่นขนาดเล็กที่มีผลกระทบต่อสุขภาพมากกว่า 

การลงทุนครั้งนี้เป็นการสร้างระบบควบคุมคุณภาพอากาศแบบหลายชั้น (Multi-Stage Air Quality 

Control System) ที่ท างานร่วมกันตั้งแต่จุดก าเนิดฝุ่นจนถึงปลายปล่อง เพ่ือให้มั่นใจว่าผลกระทบต่อคุณภาพ

อากาศในชุมชนโดยรอบได้รับการดูแลอย่างดีที่สุด นอกจากนี้ บริษัทยังมีแผนติดตามและประเมินผลการท างาน

ของระบบใหม่อย่างต่อเนื่อง รวมถึงการตรวจวัดคุณภาพอากาศเป็นประจ าทุกปีเพ่ือยืนยันประสิทธิภาพและความ

มั่นใจในการปฏิบัติตามมาตรฐาน 



 

 

 

ภาพผลการตรวจคณุภาพอากาศจากปล่อยปล่องปี 2567 

 



 

 

 

ภาพการด าเนินการปรับปรุงเพื่อลดผลกระทบดา้นสิ่งแวดล้อมในกระบวนการผลิตแอสฟัลท์ติกคอนกรีต 

(บน) ปี 2566 (ล่าง) ปี 2568 

 

  



 

 

โครงการนวัตกรรมเครื่องแยกไขมันอัตโนมัติ 

 บริษัทให้ความส าคัญกับการจัดการน ้าเสียจากกระบวนการซ่อมบ ารุงเครื่องจักรและยานพาหนะอย่างเป็น

ระบบ โดยเฉพาะอย่างยิ่งน ้าเสียที่ปะปนน ้ามันและคราบไขมันซึ่งเป็นมลพิษทางน ้าหลักจากกิจกรรมดังกล่าว ทุก

ศูนยบ์ริการซ่อมเครื่องจักรของบริษัทมีระบบบ าบัดน ้าเสียเบื้องต้นผ่านกระบวนการพักน ้า (Sedimentation) 

เพ่ือให้เกิดการแยกชั้นตามความหนาแน่นระหว่างน ้าและน ้ามัน โดยมีพนักงานท าหน้าที่ตักเก็บคราบน ้ามันที่ลอย

ขึ้นมาบนผิวน ้าเป็นประจ าทุกวัน ก่อนส่งมอบให้กับผู้รับจัดการของเสียอันตรายที่ได้รับอนุญาตตามกฎหมายเพื่อ

น าไปก าจัดอย่างถูกต้อง ส่วนน ้าที่ผ่านการบ าบัดแล้วจะถูกระบายสู่แหล่งน ้าภายในของบริษัทเพ่ือน ากลับมาใช้ใหม่

ในกิจกรรมต่างๆ เช่น การฉีดล้างพื้นที่ปฏิบัติงาน การใช้ในรถบรรทุกน ้าเพ่ือฉีดพ่นลดฝุ่นในพ้ืนที่โครงการ ซึ่งเป็น

ส่วนหนึ่งของการบริหารจัดการทรัพยากรน ้าอย่างมีประสิทธิภาพ 

 ในปี 2568 บริษัทได้เปิดโอกาสให้พนักงานทุกระดับมีส่วนร่วมในการน าเสนอแนวคิดและด าเนินการ

ปรับปรุงกระบวนการท างานเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพและลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม ทีมพนักงานจากศูนย์บริการ

ซ่อมเครื่องจักร จังหวัดสระบุรี ได้เสนอโครงการพัฒนาเครื่องแยกไขมันอัตโนมัติเพ่ือแก้ไขปัญหาที่เกิดจากวิธีการ

ตักเก็บคราบน ้ามันแบบเดิมที่ต้องอาศัยแรงงานคน วิธีการเดิมนี้มีข้อจ ากัดหลายประการ ได้แก่ ไม่สามารถเก็บ

คราบน ้ามันได้ทั่วทั้งพ้ืนที่บ่อเนื่องจากข้อจ ากัดด้านการเข้าถึง ใช้เวลาในการปฏิบัติงานมาก และเพ่ิมความเสี่ยงต่อ

สุขภาพของพนักงานจากการสัมผัสสารเคมีอันตรายโดยตรง 

 ทีมงานได้ศึกษา วิเคราะห์ และออกแบบเครื่องแยกไขมันที่เหมาะสมกับบริบทการท างานของศูนย์ซ่อม 

จากนั้นด าเนินการประกอบด้วยทักษะช่างและความรู้ทางวิศวกรรมของพนักงานเอง เครื่องแยกไขมันที่พัฒนาขึ้นนี้

สามารถดักจับและแยกคราบน ้ามันได้อย่างต่อเนื่องทั่วทั้งพ้ืนที่บ่อ โดยมีก าลังการตักเก็บน ้ามันได้ถึง 50 ลิตรต่อวัน 

  



 

 

 ผลลัพธ์ที่เกิดข้ึนจากโครงการ: 

•   ด้านสิ่งแวดล้อม: เพิ่มประสิทธิภาพในการดักจับและแยกคราบน ้ามันออกจากน ้าเสียได้อย่างครอบคลุม

และต่อเนื่อง ช่วยลดความเสี่ยงของการปล่อยน ้ามันปนเปื้อนสู่ระบบน ้า และเพ่ิมคุณภาพของน ้าที่น ากลับมา

ใช้ใหม ่

 



 

 

•   ด้านสุขภาพและความปลอดภัยของพนักงาน: ลดเวลาการท างานที่ต้องสัมผัสกับสารเคมีอันตรายจาก

คราบน ้ามันกว่า 2 ชั่วโมงต่อวัน ลดความเสี่ยงต่อปัญหาสุขภาพทั้งระยะสั้นและระยะยาว เช่น การระคาย

เคืองผิวหนัง ระบบทางเดินหายใจ และผลกระทบจากการสะสมของสารเคมีในร่างกาย 

•   ด้านเศรษฐกิจ: ประหยัดต้นทุนการจัดซื้ออุปกรณ์แยกไขมันส าเร็จรูปจากภายนอกได้ถึง 36% โดยใช้

ความรู้และทักษะของพนักงานในการสร้างนวัตกรรมที่ตอบโจทย์การท างานจริง เพิ่มประสิทธิภาพการใช้

เวลาท างานของพนักงานให้สามารถมุ่งเน้นไปที่งานที่สร้างมูลค่าเพ่ิมมากข้ึน 

•   ด้านการพัฒนาบุคลากรและวัฒนธรรมองค์กร: สร้างแรงจูงใจให้พนักงานทุกระดับมีส่วนร่วมในการพัฒนา

และปรับปรุงกระบวนการท างาน เสริมสร้างทักษะการคิดวิเคราะห์ การแก้ปัญหาเชิงสร้างสรรค์ และการ

ท างานเป็นทีม ส่งเสริมวัฒนธรรมองค์กรที่เปิดรับความคิดเห็นและให้คุณค่ากับนวัตกรรมจากทุกระดับ 

 โครงการนี้เป็นตัวอย่างที่ชัดเจนของการบูรณาการเป้าหมายด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมเข้ากับการพัฒนา

ศักยภาพของบุคลากร สะท้อนให้เห็นว่าความยั่งยืนที่แท้จริงเกิดจากการสร้างสรรค์และการมีส่วนร่วมของคนใน

องค์กร โดยบริษัทวางแผนที่จะขยายผลการใช้เครื่องแยกไขมันรูปแบบนี้ไปยังศูนยบ์ริการซ่อมเครื่องจักรอ่ืนๆ ของ

บริษัท และส่งเสริมให้เกิดโครงการนวัตกรรมโดยพนักงานในด้านอื่นๆ ต่อไป 

   

ภาพเครื่องแยกไขมันอัตโนมตั ิ

 



 

 

  

(ซ้าย) ภาพบ่อบ าบัดก่อนตดิตั้งเครื่องแยกไขมันอัตโนมตัิ (ขวา) ภาพบ่อบ าบัดหลังตดิตั้งเครื่องแยกไขมันอัตโนมตัิ  

โดยน ้าในบ่อมีช้ันของคราบน ้ามันที่ลดลงอย่างมีนยัะส าคัญ 

 


